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Nosso proposito e valores — Hyaro

Cuidado

Agimos com respeito pelas pessoas e
pelo meio ambiente, priorizando a
seguranca em todas as nossas
operacoes.

Coragem

Abrimos novos caminhos e assumimos
riscos mensurados, com agilidade,

responsabilidade e visao. ﬁ

Colaboragéo Jeito Hydro

Trabalhamos como parceiros, tanto em
nivel interno como externo, para unificar
competéncias e criar oportunidades
vantajosas para todos.




Hydro Extrusion Brasil S/A D

Hydro

A Hydro possui trés plantas no Brasil voltadas para a extrusdo localizadas em Itu/SP, Santo André/SP e Tubardo/SC
Atendemos clientes em todos os setores, desde automotivo e transporte de massa até construcao civil, eletrénica, offshore e maritimo. Nossos especialistas

ajudam a projetar e fabricar extrusées personalizadas para componentes totalmente fabricados. Também podemos oferecer solu¢bes feitas com aluminio
reciclado e de baixo carbono.

Extruséo Geral

Extrudados de aluminio para o segmento de

industrias, automotiva e construcao civil.

Anodizacgéao

Aumenta a durabilidade dos produtos para a

construgéo civil, com uma camada fina de
oxido de aluminio.

Precision Tubing

Tubos especiais e trocadores de calor para o
segmento automotivo, refrigeracao e ar condicionado.

Fabrication

Pecas, corte, usinagem, conformacao,
/ acabamento de superficie, montagens e Kits.

Refuséao

Reciclagem de retalhos de perfis de aluminio para
tarugos de extruséao.




Certificacoes D)

Hydro

Certificados estédo disponiveis no site da Hydro (www.hydro.com/itu) (www.hydro.com/tubarao) (www.hydro.com/utinga) a todas as partes interessadas
A planta de Tubardo/SC nao produz itens automotivos sendo assim o certificado de qualidade IATF 16949 contempla apenas Itu/SP e Santo André/SP

QUALIDADE QUALIDADE MEIO AMBIENTE SAUDE E SUSTENTABILIDADE SEGURANCA DA

SEGURANCA -
ISO9001 IATF16949 1ISO14001 : ASI INFORMAGCAO



http://www.hydro.com/itu
http://www.hydro.com/tubarão

Compliance

No cédigo de conduta Hydro esta disponivel em atendimento:
1.3 Cadigo de conduta

2.4 Aquisicao responsavel

2.6 Avaliagdo do impacto sobre os direitos humanos

9.1 Devida diligéncia de direitos humanos

9.2 lgualdade de género e empoderamento das mulheres
10.3 Trabalho forgcado

10.6 Violéncia e assédio

Trabalho for¢cado esta disponivel em: Declaracao de Transparéncia da Escravidao
Moderna | Hydro

O cédigo de conduta esta disponivel em: hydro-code-of-conduct-ptb.pdf

Cdbdigo de conduta dos fornecedores esta disponivel em: Microsoft Word - Supplier
Code of Conduct 2023 _EN



https://www.hydro.com/br/global/sustentabilidade/nossa-abordagem/social/direitos-humanos/modern-slavery-transparency-statement/
https://www.hydro.com/br/global/sustentabilidade/nossa-abordagem/social/direitos-humanos/modern-slavery-transparency-statement/
https://www.hydro.com/globalassets/download-center/code-of-conduct/hydro-code-of-conduct-ptb.pdf
https://www.hydro.com/globalassets/08-about-hydro/hydro-worldwide/spain/purchasing-conditions/supplier-code-of-conduct_2023_en.pdf
https://www.hydro.com/globalassets/08-about-hydro/hydro-worldwide/spain/purchasing-conditions/supplier-code-of-conduct_2023_en.pdf

Politica de Sistema do Gestao
Integrado

2.1 A Hydro Extrusions Brasil S.A., acredita na exceléncia em Saude, Seguranca,
Meio Ambiente, Social e Qualidade. Isso sera alcancado através da
implementacéo consistente do sistema de gestdo, das melhores praticas e de um
forte compromisso com a melhoria continua para melhorar o desempenho do
sistema de gestdo. Espera-se que todos os que trabalham na Hydro entendam,
promovam e auxiliem na implementacéo desta Politica.

Politica Ambiental esta disponivel em:
Divulgacdes Publicas Planta Itu (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Utinga (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Tubarado (hydro.com)



https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
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Plano de respostas de
emergencia

De acordo com o Plano de respostas de emergéncia da Hydro esta disponivel:
2.5 Avaliacfes de Impacto Ambiental e Social
2.7 Plano de respostas a emergéncia

6.3 Avaliacdo e gerenciamento de derramamentos e vazamento

O Plano de Respostas de Emergéncia esta disponivel em:
Divulgacdes Publicas Planta Itu (hydro.com)

Divulgacdes Publicas Planta Utinga (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Tubardo (hydro.com)



https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/

Avaliacoes de Impacto
Ambiental e Social

2.5 A Hydro se compromete a realizar uma avaliagdo detalhada de todas as mudancas que
possam ter impactos no meio ambiente e na sociedade, para garantir um controle rigoroso
sobre essas alteracdes, de acordo com o procedimento interno de gestdo de mudancas.
Conforme o procedimento interno que qualquer modificagdo nas instalacoes em Itu/SP,
Santo André/SP e Tubardo/SC seja analisada por uma equipe multifuncional para avaliar
todas as implicagbes que a mudanca possa causar. Dessa forma
a Hydro consegue garantir o cumprimento das exigéncias legais, além de atender as
expectativas e necessidades das partes interessadas, sejam elas internas ou externas.
Em 2024 a Hydro Santo André/SP utilizou desse procedimento para realizar uma gestao de
mudanca na qual houve a transferéncia dos tanques de soda caustica, foi verificado que nédo
houve qualquer tipo de impacto ao meio ambiente, solo ou sociedade.
Nas plantas Itu/SP e Tubardo/SC ndo houveram mudancas.




Derramamentos e vazamentos

6.4 A Hydro assume a responsabilidade pelo monitoramento e andlise detalhada de qualquer
ocorréncia de vazamento ou derramamento em seu processo produtivo, com o objetivo de garantir
gue incidentes sejam identificados e tratados de maneira eficaz e dentro dos padrbes exigidos
pelas regulamentagbes ambientais, no ano de 2024 foi identificado vazamentos e derramamentos
nas plantas.

Em Itu/SP houve derramamento de 6 litros de Oleo diesel, vazamentos com volume aproximado de
13 litros de 6leo hidraulico, 1 litro de 6leo lubrificante, 3 litros de graxa e 10 litros de soda caustica
(vazamento pelo sistema de alivio do tanque), n&o teve contato diretamente com o solo, em todos
os casos foram de baixo impacto, ndo ocasionou danos maiores ao meio ambiente ou solo.

Em Santo André/SP houve vazamentos de 415 litros de 6leo hidraulico, 2kg de cloro gasoso, em
todos os casos foram de baixo risco com impacto ao meio ambiente.

Em Tubardo/SC houve derramamento de 8 litros de agua contaminada com residuo caustico,
vazamento de 3 litros 6leo hidraulico e 2 litros de oleo lubrificante com baixo impacto que pudesse
causar impactos no solo ou representado risco para 0 meio ambiente.
As equipes responsaveis realizaram monitoramento assegurando que o ambiente de trabalho
permanecesse seguro e em conformidade com as normas ambientais estabelecidas. De acordo
com o0 nosso procedimento interno todas as ocorréncias de vazamentos ou derramamentos Sao
classificadas de acordo com seu potencial impacto ambiental, sendo essas classificacbes em
pequeno, médio ou alto impacto, independente do grau de severidade, todas as ocorréncias séao
tratadas, analisadas e resolvidas de forma adequada.

Divulgacéo detalhada esta disponivel em:
Divulgacdes Publicas Planta Itu (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Utinga (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Tubardo (hydro.com)



https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/

Relatorio de Sustentabilidade

3.1 O relatério de Sustentabilidade visa fornecer informacdes valiosas sobre
nossa abordagem sobre topicos ambientais, sociais e de governanca (ESG)
para pessoas, organizacdes e autoridades interessadas em aprender mais
sobre nossas operacoes em todo 0 mundo.
Principal objetivo da Hydro é garantir responsabilidade e transparéncia
sobre nossas oportunidades e desafios relacionados ao desenvolvimento
sustentavel. Utilizado os padrdes de Relatérios de Sustentabilidade GRI
(Padrdes GRI) para relatérios voluntarios de desenvolvimento sustentavel.
Os padrées incluem dimensbes econdmicas, ambientais e sociais
relacionadas as atividades, produtos e servicos da empresa. Confira na
integra: Global Reporting Initiative (indice GRI) (hydro.com).

O reporte anual esta disponivel em: integrated-annual-report-2024-en.pdf 1



https://www.hydro.com/globalassets/06-investors/reports-and-presentations/annual-report/nhy-2024/integrated-annual-report-2024-en.pdf

Reporte Anual

3.2 A Hydro divulga anualmente o reporte anual anterior com os dados relacionados:

Hydro

3.3 Nao conformidades e responsabilidades e pagamentos a governos, para atendimento de reclamacdes, queixas e solicitacdes de informacdes das partes

interessadas.

3.4 No site da Hydro esta disponivel o Canal Direto que pode ser enviado sugestdes, duvidas, denuncias, reclamacdes e elogios sobre assuntos relacionados a
empresa e suas operacoes, tem a opcdo de acompanhar o protocolo de atendimento até chegar a resposta.
N&o precisa se identificar podendo escolher a op¢do da manifestacéo de forma anénima, caso assim prefira.
Um processo que envolve profissionais preparados para compreender e direcionar internamente suas manifestacéo

O reporte anual esta disponivel em: integrated-annual-report-2024-en.pdf
O canal direto esta disponivel em: Canal Direto | Hydro

Vocése
identificou
edeixou

um contato?

Vocé também pode _
enviar sua manifestacao

Vocé preferiu
nao se_
identificar?

pOr NOSSOS outros canais. § TN L
Ligacao gratuita: 0800.721.0794
(atendimento 24h todos os dias)

E-mail exclusivo: canaldireto@hydro.com

Seu protocolo é regisi

pelo canal de contato informado.

Il

Vocé acompanha o protocelo
pelo 0800, informandc
palavra-chave esc

o cadastro da manifestagao.

prépria equipe de atendimento
sponde sua mi acao,
ilizando o processo.

E uma questao
simples?

Vocérecebe sua
resposta e o protocolo
éencerrado

Nossa equipe avalia
sua manifestagao. T

Sua manifestagao & encaminhada
as areas internas responsavels
pela andlise e resposta

E uma questao
mais complexa?

Apos encerrado, seu protocolo de atendimento
alimenta o banco de da | Direto e ajuda
fornar o processo cada iciente.



https://www.hydro.com/globalassets/06-investors/reports-and-presentations/annual-report/nhy-2024/integrated-annual-report-2024-en.pdf
https://www.hydro.com/canaldireto

Ciclo de vida D)

Hydro

4.1 A entrada de todos os itens que contribuem com o processo de producéo do produto é através de fornecedores com perfil de aluminio anodizado, natural
ou pintado, tarugo de aluminio e tubos de aluminio.

Os processos da producdo do produto, embalagem ao transporte e destinacdo final contribuem para o descarte final de vida util ou refugo através da
reciclagem e tratamento de efluentes industriais.

As principais influéncias sdo emissdo atmosférica, geracao de CO2, efluentes, residuos e utilizacdo de recursos naturais. O controle efetivo é a reciclagem
ou reaproveitamento dos produtos.

% Produto AN
i \
Extrusao Fuhdicao
'\,\. /‘//

e — — —— "

O relatdrio completo referente ao ciclo de vida util esta disponivel em:
Divulgacdes Publicas Planta Itu (hydro.com)

Divulgacdes Publicas Planta Utinga (hydro.com)

Divulgacdes Publicas Planta Tubardo (hydro.com)



https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
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Impacto na comunidade e valor das partes interessadas. Reputacdo



Coleta e reciclagem de produtos em fim de vida util

4.4 A Hydro recebe a sucata de aluminio e a transforma em tarugos, esse processo é realizado somente nas plantas de Santo André/SP e Itu/SP, sdo
utilizados mecanismos através dos fornos da refuséo, a Hydro Tubardo/SC apenas envia sucatas de aluminio que séo sobras do processo produtivo.
Esse processo envolve varias etapas importantes desde a coleta e recebimento da sucata, triagem e preparacdo, fusdo e reciclagem até a entrega dos

tarugos aos clientes.

A colaboracédo ndo s6 promove a sustentabilidade e a economia circular, mas também ajuda a reduzir custos e a dependéncia de matérias-primas extraidas

diretamente da natureza, beneficiando tanto a Hydro quanto seus clientes.

—

COLETA E RECEBIMENTO

A sucata de aluminio é enviada
diretamente para as instalacoes
da Hydro

TRIAGEM E PREPARACAO

A sucata recebida é
cuidadosamente triada e
preparada para o processo de
reciclagem, garantindo que
apenas materiais adequados
sejam utilizados.

FUSAO E RECICLAGEM

A sucata é entéo fundida em
fornos especializados, onde é
reciclada e transformada em
tarugos de aluminio de alta
gualidade.

T,

ENTREGA DOS TARUGOS

Os tarugos reciclados séo
entregues de volta aos clientes,
prontos para serem utilizados em
seus processos de fabricacéo.

Hydro



Emissao de Gases de Efeito Estuta D)

Hydro
Reducéao de emissdes

5.1 A Hydro Itu/SP, Santo André/SP e Tubardo/SC passou por auditoria de conformidade do Inventario GEE referente ao ano de 2023, auditado pela DNV
Business Assurance Avaliacoes e Certificacdes Brasil Ltda.

Hydro Itu/SP Hydro Santo André/SP Hydro Tubardo/SC

Emissdo de GEE em toneladas de CO; equivalente (tCOze Emissdo de GEE em toneladas de CO:= equivalente (tCOze Emissdo de GEE em toneladas de CO: equivalente (tCO2e)
cscopo2 | e copoz | ER02 | cscopo2  Eo00?
Abordagem Escopo 3 Abordagem Escopo 3 i Abordagem Escopo 3
GEE Escopo 1 baseada em bjsscej:: s(r: (se aplicavel) GEE Escopo 1 baseada em b:;;alg: 3? (se aplicavel) GEE Escopo 1 baseada em b::g_jﬁ: 321 (se aplicavel)
localizagdo compra localizagao compra | | localizacdo compra
CO2 7.417,346 730,720 - - CO: 9.989,429 557,619 - - co. ] 1.539,447 471,219 R B S
CHs 47,572 - - - CH4 7,000 - - - CHa . 5,432 R - ) | - | -
Nz0 8,480 - - - N20 6,625 - - - N20 | 247,775 i
HFCs 48,066 - - - HFCs - HFCs | 453,748
PFCs - PFCs - PFCs -
SFe - - - - SFs - - _SFe. B I S - - R
NFz - - - NF3 - - NF3 ] - ‘ ! - ! -
TOTAL 7.521,464 730,720 - - TOTAL 10.003,054 557,619 - - TOTAL | 2246402 | 471,219 - -
CO; biogénico 50,064 - - CO> biogénico 19,480 - - - CO:; biogénico | 4,635 ‘ - | - | -

Programa Brasileiro

GHG Protocol

\\

Os certificados de verificacdo esta disponivel em:
Divulgacdes Publicas Planta Itu (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Utinga (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Tubardo (hydro.com)



https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/

Plano de Negécios PT HSE 2024 Objetivo: Reducao de emissdes de CO2 D

Plano de reducao GEE e

Projetos de poupanga de energia para atingir objetivos individuais de CO2 Itu/SP

Projeto de Melhoria Descricao da agao de Melhoria

Hydro

uso de energia

5.3 As emissfes de ar também séo subprodutos do processo de
producdo de aluminio e sdo gerados em todas as etapas da
cadeia de valor. As principais emissdes de ar geradas por nossas

Economia de energia
Economia de energia
Economia de energia
Economia de energia

Economia de energia

Melhorar o isolamento dos fornos de tarugos/revestimento
Alteracdo do carretel de madeira de MPE para plastico

Substituicio da frota de empilhadeiras a gas para elétricas
Substituicio do caminhdo amarelo para caminhéo elétrico

Substituir os geradores a diesel por biocombustivel

Economia de energia Otimizacao do regenerador da refuséo, melhorando eficiéncia térmica

operacbes incluem fluoretos, dioxido de enxofre, Oxidos de
nitrogénio, hidrocarbonetos aromaticos policiclicos e particulas.

As emissOes para o ambiente externo sdo minimizadas por meio
do tratamento dos gases efluentes antes de seu langamento no
meio ambiente. Reduzir as emissdes materiais ndo GEE em 50%
até 2030, a partir de uma linha de base de 2018.

A estratégia climatica da Hydro tem a ambicdo de reduzir as
emissdes de CO2 em 30% na nossa propria producdo e
processos até 2030 e fornecer produtos e solu¢cdes aos Nossos
clientes com um teor de carbono ainda menor do que hoje.

Entdo, para o proximo passo, a Hydro pretende ser Neutra em
Carbono Liquido em 2050 ou antes

Economia de energia Instalacdo de catalizador nas chaminés dos fornos

Economia de energia Substituicio dos fornos de ferramenta da P16 (igual da P18) para reduzir perda de calor e reducdo de consuma
Economia de energia Melhorar eficiéncia da torre do remelt
Economia de energia P18 Container replacement

Economia de energia Modo econdmico dos fornos de tarugos

Plano de Negécios PT HSE 2024 Objetivo: Redugédo de emissdes de CO2

Projetos de poupanga de energia para atingir objetivos individuais de CO2 Tubarao/SC

Projeto de Melhoria Descrigao da agiao de Melhoria

Economia de energia Desenvolver outros equipamentos para substituir uma caldeira atual no processo de anodizacéo.
Economia de energia Aprovar investimento para implantacéo de painéis fotovoltaicos para CAPEX 2024.
Economia de energia Instalac&o de inversores de frequéncia para colocar a poténcia da prensa de acordo com a demanda de uso

Economia de energia Instalacéo de motores de alta eficiéncia nos fornos de envelhecimento e exaustéo de anodizacéo

Produtos liquidos zero

2%

Plano de Negécios PT HSE 2024 Objetivo: Reducao de emissdes de CO2

Projetos de poupancga de energia para atingir objetivos individuais de CO2 Santo André/SP

Projeto de Melhoria Descrigao da acao de Melhoria

Carregador do forno 7 Economia de gas natural devido & reducéo do tempo de abertura da cupula

Fornecer produtos e solugées de
aluminio com carbono liquido zero aos
clientes até 2050 ou antes Caminhos
circulares e primarios definidos para
atingir emissoes liquidas zero Produtos
de aluminio quase nulos disponiveis
comercialmente a partir de 2022

Até 2030 reduziremos nossas emissdes
totais de carbono em 30%

Exibicdo de hora Instalar o display para medir o tempo de porta aberta dos fornos #7, #8 e #9

Kaltembach melhonas Reduzir o tempo do sistema de exaustor 1gado

Vazamento de ar comprimido Incluir no plano de manutencéo preventiva inspecdes de vazamento e avaliacéo

Transportador Adequacio da légica para acionar o transportador de correia somente quando tivermos a sucata



Emissoes atmostéricas

6.1 O gerenciamento de emissfes € realizado através de monitoramento e
controles operacionais, anualmente, é feito o monitoramento de material
particulado para assegurar a eficacia do controle das emissdes da Hydro.
Em caso de acidentes ambientais, a Hydro possui plano de contingencia
para remediacdo de possiveis danos causados ao meio ambiente. Esse
plano inclui medidas preventivas e acfes de resposta rapida para minimizar
impactos ambientais, proteger a saude publica e restaurar areas afetadas.
Os fornos de Santo André/SP sdo monitorados anualmente.

Relatério 10354/24-01 Chaminé do Forno 07

Tabela - 6: Limites de Emissio Permitidos Conforme Resolucio SEMA 16 do Estado do Parana.
Secdio 111 - Padries de Emissiio Atmosférica para Fontes Estaciondrias por Poluentes.

Pardmetro Amestragem Média VMP
1 b 3

Material Particulado (mg,’Nm!) 11,83 5430 8,040 8,43 150
[[Oxides de Enxofre (mg/Nm”) <4803 | <4900 | <5085 | <4959 500
[[6xides de Nitrogénio (mg/Nm’) () 4513 4820 48,80 4738 500
[|Acido Cloridrico (mg/Nm®) 0,047 0.063 0,071 0,060 30
[lcioro (mgNm®) 0,022 : <0006 | <0006 | 0,045 5,0
|Flu0retus (mg,*ij} 0,257 0414 0,231 0,300 5,0
I!jomgosms Orgénicos Volatéis mg-‘l\'m‘ ) 25,60 19,47 49,09 31,39 150

VMP= Valor Maximo Permitido

(*): Média das coletas de NOx, ou seja, para cada 03 coletas de NOX consideron-se uma amostra.

Conclusdo:

As emissoes de Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Oxidos de Enxofre, Acido Cloridrico, Cloro, Fluoretos e
Hidrocarbonetos Totais atendem aos limites estabelecidos conforme a Resolugio SEMA 16 do Estado do Parand. A Legislacio
Estadual e Federal niio estabelece limites de emissdo para os parimetros Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Oxidos de
Enxofre, Acido Cloridrico, Cloro, Fluoretos e Hidrocarbonetos Totais para a fonte em questio. Utilizou-se a Resolugio SEMA 16
do Estado do Parand apenas para fins comparativos.

Relatdrio 10354/24-02 Chaminé do Forno 08

Tabela - 6: Limites de Emissao Permitidos Conforme Resolugiao SEMA 16 do Estado do Parand.
Segéo I1I - Padries de Emissao Atmosférica para Fontes Estacionirias por Poluentes.

. Amostragem
Parametro Média YMP
1 2 3

Material Particulado (mg/Nm’) 81,22 81,58 72,12 78,31 150
[[Oxidos de Enxofie (mg/Nm*) <4720 | <5090 | <4785 | <4865 500
[[Oxidos de Nitrogénio (mg/Nm’) (*) 4419 50,41 3845 4435 500
[lAcido Cleridrico (mg/Nm') 0,058 0,129 0.121 0,103 30
[ICloro (mg/Nm'*) < 0,006 0,049 <0,006 0,021 50
[[Fluoretos (me/Nm™) 0,303 0,267 0,230 0,267 50
“ompostos Orgénicos Volatéis m;y'Nmﬂ) 62,84 48,90 49,33 53,69 150

VMP= Valor Maximo Permitido

(#*): Média das coletas de NOx, ou seja, para cada (3 coletas de NOx considerou-se uma amostra.
Conclusio:

As emissoes de Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Oxidos de En xofre, Acido Cloridrico, Cloro, Fluoretos e
Hidrocarbonetos Totais atendem aos limites estabelecidos conforme a Resolucio SEMA 16 do Estado do Parana. A Legislacio
Estadual e Federal niio estabelece limites de emissdo para os parimetros Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Oxidos de
Enxofre, Acido Cloridrico, Cloro, Fluoretos e Hidrocarbonetos Totais para a fonte em questio. Utilizou-se a Resolugio SEMA 16
do Estado do Parand apenas para fins comparativos.

Relatério 10354/24-03 Chaminé do Forno 09

Tabela - 6: Limites de Emissio Permitidos Conforme Resolucio SEMA 16 do Estado do Parana.
Secao 111 - Padroes de Emisséio Atmosférica para Fontes Estacionarias por Poluentes,

. Amostragem L
Parimetro Média VMP
1 2 3
Material Particulado (mg.’Nm;) 14,33 14,41 9,590 12,78 150
|lGxidos de Enxofre (me/Nm') C4580 1 <4861 1 <4757 | <4736 500
[[6xidos de Nitrogénio (mg/Nm’) (%) 50,05 49,43 48,08 49,18 500
[lAcido Cloridrico (mg/Nm®) 5,196 3,659 2,689 3,848 30
|lciore (mg/Nm™) <0006 | 0,1665 0,1247 0,000 50
[[Fluoretos (mg/Nm') 2,187 0,543 0.909 1213 5,0
||Cnm|mslng Orginicos Volatéis tmg,*ngJ 54,17 50,66 37,54 47,46 150

VMP= Valor Miximo Permitido

(*): Média das coletas de NOx, ou seja, para cada 03 coletas de NOx considerou-se uma amostra.

Conclusio:

As emissdes de Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Oxidos de Enxofre, Acido Cloridrico, Cloro, Fluoretos e
Hidrocarbonetos Totais atendem aos limites estabelecidos conforme a Resolugio SEMA 16 do Estado do Parana. A Legislagio
Estadual e Federal ndo estabelece limites de emissdo para os parimetros Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Oxidos de
Enxofre, Acido Cloridrico, Cloro, Fluoretos e Hidrocarbonetos Totais para a fonte em questio. Utilizou-se a Resolugiio SEMA 16
do Estado do Parand apenas para fins comparativos.

Hydro



Emissoes atmostéricas

6.1 O monitoramento do forno da refusédo de Itu/SP é realizado de forma
semestral, as amostras sao coletadas em 3 condi¢cdes diferentes

(carregamento do forno de acordo com a qualidade da sucata).
Chaminé dRelatorio 1378/24-01
0 Forno de Refusado de Aluminio 32 Condicao

Tabela - 4: Limites de Emissao Permitidos Conforme Resolugio SEMA 16 do Estado do Parana.
Secao III - Padroes de Emissao Atmosférica para Fontes Estacionidrias por Poluentes.

Parimetro : "“'"5;""3““ 4 Média | vMP
IMaterial Particulado (mg,Nm") 24,83 28,75 30,59 18,06 250
Acido Cloridrico (mg/Nm % 0,956 0,880 4,723 2,186 30
ICloro (mg/Nm®) 0.015 <0,006 < 0,006 0,009 50
xidos de Nitrogénio (mg.me‘) 68,23 33,17 38,21 46,54 500

(*) Média das coletas de NOx, ou seja, para cada 03 coletas de NOx considerou-se uma amostra.

Conclusao:

As emissdes de Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Acido Cloridrico ¢ Cloro atendem aos limites estabelecidos
conforme a Resolugio SEMA 16 do Estado do Parani. A Legislagio Estadual e Federal niio estabelece limites de emissio
para os parimetros Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Acido Cloridrico e Cloro para a fonte em questio. Utilizou-se a
Resoluciio SEMA 16 do Estado do Parand apenas para fins comparativos.

Tabela - 5: Resolucio CONAMA n° 316, de 29 de outubro de 2002 (Sistema de Tratamento Térmico de Residuos).

Parimetro Amostragem Média | VMP
1 2 3
Dioxinas ¢ Furanos (ng/Nm’) 0,246 1,991 (*) 1,119 0,5

W YMP = Valor Maximo Permitido para dibenzo-p-dioxinas e dibenzo-p-furanos, expressos em TEQ (total de toxicidade equivalente) da 2,3,7.8 TCDD corrigido a 7%

de O, para si. s de tratamento térmico de residuos.

{*): Os resultados de Dioxinas e Furanos foram menores do que o Limite de Quantificagio (LQ).

Conclusao:

As emissoes de Dioxinas e Furanos na primeira ¢ terceira amostragens atendem ao limite estabelecido conforme a Resolugido
CONAMA n” 316, de 29 de outubro de 2002 (Sistema de Tratamento Térmico de Residuos).

As emissdes de Dioxinas e Furanos na segunda amostragem nio atende ao limite estabelecido conforme a Resolugio CONAMA
n°® 316, de 29 de outubro de 2002 (Sistema de Tratamento Térmico de Residuos).

Relatorio 12075/24-01
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Tabela - 4: Limites de Emissao Permitidos Conforme Resolucao SEMA 16 do Estado do Parana.
Secao III - Padroes de Emissao Atmosférica para Fontes Estacionirias por Poluentes.

Parametro oo O, Média | VMP
Material Particulado (mg,’Nmz) 18,52 12,26 21,71 17,50 250
Acido Cloridrico (mg,’Nm‘) 2,210 3,300 3.958 3,156 30
“loro (mg/Nm') < 0,006 < 0,006 0.085 0,032 5,0
[Oxidos de Nitrogénio (mgtNrnR) 126,1 137,7 1369 133,6 500

(*) Média das coletas de NOx, ou seja. para cada 03 coletas de NOx considerou-se uma amostra.
Conclusio:

As emissdes de Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Acido Cloridrico e Cloro atendem aos limites estabelecidos
conforme a Resolugao SEMA 16 do Estado do Parana. A Legislagio Estadual e Federal ndo estabelece limites de emissdo
para os parimetros Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Acido Cloridrico e Cloro para a fonte em questio. Utilizou-se a
Resolucio SEMA 16 do Estado do Parand apenas para fins comparativos.

Tabela - 5: Resolugio CONAMA n° 316, de 29 de outubro de 2002 (Sistema de Tratamento Térmico de Residuos).

Parfimetro Amostragem Média | VMP
i | 2 1 3
[Dioxinas e Furanos (ng/Nm’) 0209 | 0652 | 0484 0,448 0,5

I VMP = Valor Miximo Permitido para dibenzo-p-dioxinas ¢ dibenzo-p-furanos, expressos em TEQ (total de toxicidade equivalente) da 2,3,7,8 TCDD corrigido a 7%
de O, para sistemas de tratamento térmico de residuos.

Conclusao:

As emissoes de Dioxinas e Furanos atendem aos limites estabelecidos conforme a Resolugio CONAMA n° 316, de 29 de
outubro de 2002 (Sistema de Tratamento Térmico de Residuos).

Relatorio 12075/24-02
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Tabela - 4: Limites de Emissiao Permitidos Conforme Resolucao SEMA 16 do Estado do Parani.
Secio III - Padroes de Emissiio Atmosférica para Fontes Estacionirias por Poluentes.

Parametro i Amus;ragem 5 Média VMP
IMaterial Particulado (mg/Nm}) 26,21 36,60 12,06 24,96 250
Acido Cloridrico (mg/Nm‘D 0,739 0,409 0,557 0,568 30
ICloro (mg/Nm®) < 0,006 < 0,006 <0,006 < 0,006 5,0
Oxidos de Nitrogénio (mg/Nm®) 34,08 46,29 74,09 51,49 500

(*) Média das coletas de NOx, ou seja, para cada 03 coletas de NOx considerou-se uma amostra.

Conclusio:

As emissoes de Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Acido Cloridrico e Cloro atendem aos limites estabelecidos
conforme a Resoluciio SEMA 16 do Estado do Parand. A Legislagdo Estadual e Federal ndo estabelece limites de emissdo
para os parimetros Material Particulado, Oxidos de Nitrogénio, Acido Cloridrico e Cloro para a fonte em questdo. Utilizou-se a
Resolucao SEMA 16 do Estado do Parand apenas para fins comparativos.

Tabela - 5: Resolu¢io CONAMA n° 316, de 29 de outubro de 2002 (Sistema de Tratamento Térmico de Residuos).

N Amostragem P
Parametro g Meédia VMP
1 2 3
Dioxinas e Furanos (ng/.\lm‘) 0,356 0,207 0.430 0,331 0,5
' VMP = Valor Méximo Permitido para dibenzo-p-dioxinas e dibenzo-p-fi em TEQ (total de toxicidade equivalente) da 2,3,7,8 TCDD corrigido a 7%

de O, para sistemas de tratamento térmico de residuos.

Conclusiao:

As emissoes de Dioxinas e Furanos atendem aos limites estabelecidos conforme a Resolu¢igo CONAMA n° 316, de 29 de
outubro de 2002 (Sistema de Tratamento Térmico de Residuos).
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Lancamentos de Efluentes

PT HSE 2024 Objetivo: Utilizagdo de Agua

Reduc3do do consumo de agua por tonelada processada: PT — 12% = 0,90 m? tonelada em Itu/SP

Projetos de Melhoria Descrigao da agao de Melhoria

Um novo sistema esta sendo implementado para reduzir a quantidade total de dgua que precisa ser descamegada
das torres de resfriamento. A acio esta relacionada a adicao de produtos na dgua que manterdo o bom estado,

Agua das torres e resfriamento

Agua de P18

Agua de P18

Reutilizacdo
P16 e P35

reduzindo a necessidade de frocas constantes de dgua.

Reaproveitar o vapor de dgua da P18

Reduzir contaminacéo de dgua dos quenchs — Instalacio de contenco para reduzir contaminacéo de oleo
Utilizacdo da agua de chuva fratada pela Mizumo para reutilizacdo em banheiros/jardim

Eliminar retencao de agua em perfis tubulares atraves de logica via Impex

PT HSE 2024 Objetivo: Utilizagio de Agua

Reducéo do consumo de agua por tonelada processada: PT — 12% = 0,90 m? tonelada em Santo André/SP

Projetos de Melhoria Descrig¢ao da ac¢ao de Melhoria

P50
F50
F50
Refusao
P50

Retrofit de torre de resfriamento

Instalar o ventilador na saida do quench P50

Padronizar a geometria da matriz no momento do desenvolvimento do grupo técnico com geomeiria abaixo
Estudo para aproveitamento de agua pluvial no sistema de refrigeracéo por refusio

Estudo de instalac8o de spray fino no Quench P50

PT HSE 2024 Objetivo: Utilizagdo de Agua

Reducao do consumo de agua por tonelada processada: PT — 12% = 0,90 m?* tonelada em Tubar&o/SC

Projetos de Melhoria Descrigdo da acdao de Melhoria

Interromper o abastecimento de dgua do tanque 04 nos dias sem producio de material em acabamento dcido

Rever Acbes A3 (2023)
Rever Acbes A3 (2023)
Rever Acbes A3 (2023)
:
Rever Acbes A3 (2023)
Rever Acbes A3 (2023)
Rever Acbes A3 (2023)

Reutilizar dgua para abastecer os TQs 3A e 5A (na froca)

Reutilizar 4gua da ETE em pré-tratamento (TQ 02)

Verifique as vazdes dos tanques de lavagem (reducdo de 10%)

Instalac8o do sistema de entrada de dgua em modo cascata (tangues 18-17-16-14-12)
Rever o plano de calibracdo interna dos hidrémetros da fabrica (atualmente feito uma vez a cada 3 anos, alterado para anual)
Alterar a succio da bomba de alimentacio para evitar cavitacfo e registro incorreto no hidrémetro.

Hydro

6.2 Ao longo do ano de 2023, foram realizadas andlises da
agua utilizada para consumo e dos efluentes, ndo havendo
ocorréncia de riscos relacionados a alteragdes dos padrdes de
gualidade da agua.

De acordo com os dados de 2023 a Hydro Itu/SP destinou para
tratamento de efluentes emulsdo oleosa 201,23ton e fossa
séptica 57,81ton, tratamento interno através do sumidouro foi
de 8.907,28 m3/ano.

Hydro Santo André/SP destinou 23,92ton.de fossa séptica e
7,955ton de descarte de efluentes para tratamento..

Hydro Tubardo/SC destinou para tratamento de efluentes
1892,84ton e fossa séptica 105,08ton.



Gestao e Relatorios de Residuos

6.5 De acordo com o reporte anual a Hydro destinou residuos de classe I, lIA e 1IB atendendo a legislacéo local.
Para a destinacéo A Hydro é aterro 0, esse compromisso € firmado com empresas comprometidas com este propdsito, através de destinacoes:

Reciclagem, recuperacao energética, blendagem para coprocessamento, descontaminacéo, compostagem e tratamento de efluentes. Os residuos perigosos
classe | € enviado através da Autorizacdo de Destinacdo de Residuos (CADRI) determinado pelo 6rgdo CETESB do estado de Sdo Paulo, em Santa

Catarina utiliza-se o sistema de acordo com o érgéo IMA.

ASPECTOS

Geracgao de
residuo Classe |

Geracao de
residuo Classe
[IAe llB

IMPACTOS EVITADOS
(RISCOS AO MEIO

AMBIENTE E SAUDE)

+ Contaminacao agua
+ Contaminagéao solo

*  Poluicdo agua
* Poluicdo solo

GESTAO E CONTROLE
DE DESTINACOES

* Blendagem

« Coprocessamento

* Incineragao

* Reciclagem

* Recuperacédo
energética

* Coleta seletiva

»  Coprocessamento
* Reciclagem

* Reuso

DESTINACAO DE RESIDUOS TON/ANO 2023

Hydro Itu/SP

Hydro Tubardo/SC

Hydro Santo
André/SP

Classe IIB Aluminio

3.093.912
(I 638.065
(IAMTAAmhmmm 1. 463.781
[IImm 624.801

2.354.480
llil 201.060
lllll 359.720
(IR 1..191.111
1.747.073
[l 579.218
[HImm 667.690
ll 220.180
0 2.000.000 4.000.000
mClasse lIIB mClasse llA mClasse |

Hydro



(Gestao de Recursos Hidricos

7.2 O uso responsavel da agua é fundamental para assegurar o bem-estar dos
funcionarios, a preservacdo do meio ambiente e o beneficio da comunidade local.
Utilizamos o Dialogo Diario de Seguranca (DDS) para abordar o uso da &gua,
conscientizando os colaboradores sobre a importancia do consumo consciente.
Outras praticas para reduzir a escassez de agua incluem o projeto na planta de Tubaréo
de plantio de espécies nativas, que contribui para a regeneracéo da floresta e garante um
reflgio para a biodiversidade. Também realizamos o controle de plantas exoéticas,
monitorando e controlando espécies invasoras que possam comprometer a flora nativa.
Além disso, realizamos a reabilitacdo do acude, uma parte essencial do ecossistema
local.

O balanco hidrico est& disponivel:

Divulgacdes Publicas Planta Itu (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Utinga (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Tubardo (hydro.com)



https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/

Avaliacdo de Recursos Hidricos D

Hydro

7.1 Sistema de captacao de agua nas plantas Itu/SP, Santo André/SP e Tubaréo/SC

ENTRADA UsoO SAIDA
Itu/SP: Captacdo de agua Subterranea
Santo André/SP: Captacao de agua (Concessionaria e Reuso) Industrial Consumo humano Tratamento Descarte

Tubarao/SC: Captacdo de agua (Concessionaria e superficial)

ﬂ =Eﬂ+m= v =

P

ASPECTOS IMPACTOS (RISCOS AO MEIO AMBIENTE E SAUDE) GESTAO E CONTROLE

_ Monitoramento do consumo
Escassez de recursos naturais

Conscientizacao dos colaboradores
Uso da agua para

h B Tratamento de efluente sanitario conforme legislagéo aplicavel
consumo humano | Geracéo de efluentes

Monitoramento da qualidade do efluente conforme legislacéo aplicavel

Consumo de 4gua contaminada Andlise mensal de potabilidade conforme legislagédo aplicavel
Escassez de recursos naturais Plano de melhorias para reducéo de consumo da agua
Uso de agua Tratamento de acordo com a legislagédo aplicavel

industrial Geracgao de efluentes _ . . ~ .
Industria Monitoramento da qualidade do efluente conforme legislacéo aplicavel

Contaminagdo Humana Monitoramento de legionella



Relatorio de biodiversidade

8.2 A Dbiodiversidade é um indicador crucial da saude dos
ecossistemas. Nosso objetivo com este relatério é fornecer uma visao
abrangente sobre o estado atual da biodiversidade, identificar
tendéncias e propor acbes para a conservacdo e sustentabilidade.
8.6 A trés quildbmetros da planta da Hydro Extrusdo em Tubardo/SC,
esta localizado o Parque Ambiental mantido pela companhia.
Ele possui um total de 39 hectares, com areas de preservacao
ambiental, nascentes, trilha ecologica e acude. O local tem 85% de
floresta nativa e 176 espécies botanicas diferentes.O objetivo da Hydro
com o parque € a conservacao de areas naturais e a preservacao da
biodiversidade.

O relatdrio de biodiversidade esta disponivel:

Divulgacdes Publicas Planta Itu (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Utinga (hydro.com)
Divulgacdes Publicas Planta Tubar&o (hydro.com)

o

-

-
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https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/
https://www.hydro.com/br/global/sobre-a-hydro/a-hydro-no-mundo/americas/brasil/itu/hydro-extrusions-itu/divulgacoes-publicas/

Populacoes e Organizacoes Afetadas

9.3 De acordo com a analise realizada verificou-se que existem
aldeias e povos indigenas com distancia da Hydro Itu/SP 102 km,
Hydro em Santo André/SP a 24 km e na Hydro de Tubar&o/SC a 77
km de distancia, com base no que foi trazido nesta analise
podemos concluir que, as operacdes industriais da Hydro Extrusion
Brasil S.A. através de suas plantas localizadas nos Estados de Séo
Paulo e Santa Catarina ndo afetam os direitos e interesses
econdmicos, sociais, culturais e ambientais dos povos indigenas, e
guilombolas quando ao desenvolvimento dos seus negdécios, novos
projetos ou mudancas significativas em projetos existentes.
9.7 De acordo com o avaliacdo de risco e impacto para a
biodiversidade e servicos ecossistémicos realizado na planta de
Itu/SP verificou que apesar da proximidade dos fragmentos com o
empreendimento, ele ndo faz divisa diretamente com nenhum deles
e a Rodovia Waldomiro Correa de Carvalho atua como um
significativo divisor para vegetacao e fauna. Todas as areas naturais
mencionadas sdo propriedades privadas e ndo sdo classificadas
como areas protegidas.

ltu/SP

Fragmento 1

‘. \
v\
A )
1 o
Fragmento Fragmento 2
florestal A\

Fragmento 3

Fragmento
florestal

Figura 4: Identificaco da v 4o nativa pi na unidade fabril da Hydro.

W ud "IN (B | Ll
Figura 3: Vista satélite com um raio de 500m do empreendimento. Fonte: Google Earth, 2024.



Sistema de Gestao de Saude e Seguranca Ocupacional D)

11.1 Praticas realizadas pelas plantas de Itu/SP, Santo André/SP e Tubardo/SC

Auditoria Corporativa

Protocolos criticos: foco em
reduzir incidentes com ponte
rolante, equipamentos
moveis, espaco confinado,
metal liquido

SOP (Procedimento
Operacional Padrao), WOC
(Caminhar, Observar e
Comunicar) Auditoria
comportamental baseado em
procedimentos
preestabelecidos.

Hydro

BBS (Comportamento
baseado em seguranca):
Observacgéo com foco em

reforcar os comportamentos
seguros.

Near Miss (Registros de

condi¢cbes inseguras)

TARD: Analise das atividades
de alto risco do turno,
realizada durante o DDS
(Dialogo Diario de
Segurancga).

Campanhas de Saude e
Seguranca.

Programa Viver Bem: Apoio
psicossocial.

DDS (Diélogo Diério de
Seguranca) Especiais.

Auditoria de 5 Pilares: foco
em manter e melhorar o
ambiente organizacional

seguro.

Programa “Landlord”: foco
em desenvolver a cultura da
lideranca em analise de
causa-raiz de incidentes,
considerando os erros
induzidos pelos sistema.



Sistema de Gestao de Saude e Seguranca Ocupacional

11.1 Para dar suporte ao scorecard HSE sdo acompanhados mensalmente ou trimestralmente.
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Sistema de Gestao de Saude e Seguranca Ocupacional

11.1 Para dar suporte ao scorecard HSE sdo acompanhados mensalmente ou trimestralmente.
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PT HSE : SOP WOC YTD 12-2024

Hydro

Relative HSE Engagement: IFE-WOC-SOP-WOC/ Empl YTD 12-2024
12.00 IFE Target 2024 : 2,0/ employee
' WOC Target 2024 1,5 / employee m [FEs
10,0 10'39 5 HQ-WOC Target 2024: 1,5 / employee woc
10,00 : SOP WOC target 2024: 1,5/ employee
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Absenteismo - YTD 12-2024
HYDRO-HoursW-{HYDRO-Absence EX Precision Tubi Ab H / Ab .
vid Rate-Ytd b 20% recision Tubing Absence Hours/ Absenteeism 14,000,000 : : )
par Absenteeism PT all sites YTD 12-2024
2,10% . 12.000.000
+ Hydro Aluminium Metal 10.330.108 3,90% 2,04
#Hydro Bauxite & Alumina |  8.111.832 2,14% 2,00% %, 1 o4 1,959 197%1,96%1.98%1,97% g6, 10.000.000| |400% 3,4% 31%
B ] A 9 a1, (B
+/Hydro Corporate 381.916 2,37% 1.90% 8.000.000 | 13,00% 2,7% 3%
#/Hydro Energy 734.456 1,77% 1 81% 2,0% 2% '
~IHydro Extrusions 37.814.908 3,69% 1,80% l . . . 6.000.000 | |2,00%
EX Building Systems 5.511.161 4,26% 1.70% = HYDRO-HoursW-Holling 4,000,000 | [1,00%
EX Centre 93.236 2,28%
EX Extrusion Europe 14.677.417 5,11% 1,60% ~8=HYDRO-Absence-Rate- 2.000.000 | 0,00%
EX Extrusion North Americ{  11.354.438 2,56% L son foline 5 LR Y T S S R IR
ision Tubi 9 ’ N A N T A G S S
EX Precision Tubing 6.178.656 1,81% 6- 08 09 100 11- 12- % ?i ?} & & 40 o 2 J R
+ Hydro GBS 3.173.271 0,44% Jan Feb Marc Aprll May June Ju\y Aug Sept Oct Nov Dec ® é\o ¢ X
Grand Total 60.546.491 3,33% 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 Target 1,9%
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